《模具机械测量技术》课程标准
一、课程定位和课程设计
1.课程定位

本课程是模具技术应用专业基础课程。通过课程的学习，使学生具备机械精度标准；熟练掌握正确使用常用检测仪器，具有对典型零件实施检测的基本知识和基本技术与技能，使学生获得机械制造加工技术人员必须具备的公差与检测的知识和技能，为将来从事模具装配工、机床操作工、数控操作员、模具产品检测等工作打下坚实的基础。
2.课程设计思路

本课程以模具技术应用专门人才的职业能力和可持续发展为依据，以模具专业群学生的就业为导向，根据现代学徒制对岗位群的任务和职业能力进行分析，以相应的岗位职业能力为依据，遵循学生认知规律，确定本课程的教学内容。
本课程通过任务驱动教学，根据岗位职业能力要求，设计以企业真实生产任务为载体的学习单元，教学内容共分两个项目，将机械零件公差的识读、选用与测量等知识，通过多媒体技术的应用，形象生动地展示课程的知识体系和实践体系，将理论与实践一体化教学，培养学生从事设计、制造、及质量检测岗位所需的专业知识和技能。
二、课程目标

本课程整体目标为掌握模具产品质量和性能的尺寸误差和几何误差测量、表面粗糙度测量、角等知识所需具备的理论知识和测量方法，会选择合理的测量设备或仪器进行检测，具备从事模具产品质量检测检验、质量控制与管理、检测设备的应用于维护等方面的能力。

本课程采用理实一体化和“项目导入法”的教学方式，通过教、学、做、评来完成教学过程，让学生在接近于生产环境中学习，教学中具体要培养的知识、能力和素养目标。
三、课程内容与要求

表1 课程主要内容

	序号
	教学项目
	任务名称
	学习目标
	参考学时

	1
	轴、套类零件的测量
	任务四常规测量量具的使用及轴、套零件的线性尺寸测量

	知识目标：
(1) 掌握常规测量量具的操作规程及应用；
(2) 掌握轴、套类零件的线性尺寸测量。
技能目标：
(1)会计量器具的分类，基本度量指标及测量方法；
(2)能合理选用常规测量量具并对轴、套类零件进行线性尺寸测量。

	4

	2
	普通螺纹的测量
	任务一认识螺纹的几何参数和互换性


	知识目标：
(1)掌握螺纹的基本牙型与几何参数；
(2)掌握螺纹中经误差、螺距误差及螺纹牙型半角误差对互换性的影响；

(3)了解螺纹的作用中径概念及螺纹中径合格性判断条件。
技能目标：
(1)能掌握普通螺纹的几何参数对互换性的影响；
(2)能正确计算螺纹的作用中径；
(3)能正确判断螺纹中径合格性；
(4)能正确识读、标注普通螺纹。


	4

	19
	普通螺纹的测量
	任务二普通螺纹的公差配合

	知识目标： 
(1)掌握螺纹公差等级和基本偏差；
(2)螺纹配合的选用。
技能目标：
(1)能正确计算内、外螺纹的主要几何参数的基本尺寸、极限尺寸和极限偏差等；
(2)能正确选用螺纹的配合

	4

	20
	普通螺纹的测量
	任务三普通螺纹几何参数的测量
	
知识目标：
螺纹塞规、工具显微镜、螺纹千分尺及杠杆千分尺的基本结构和使用方法。
技能目标：
(1)能正确使用杠杆千分尺、螺纹千分尺、三针法测量螺纹中径；
(2)能正确用影像测量螺纹中径、螺纹和牙型半角。

	8

	21
	箱体零件的测量
	任务一箱体零件几何误差传统测量

	知识目标
（1）掌握箱体零件的特点箱体零件重要几何公差；
（2）掌握箱体零件传统测量方法。
技能目标
（1） 能合理选择箱体几何误差测量的量具；
（2） 能运用传统测量工具对箱体几何误差实施测量。

	4

	22
	箱体零件的测量
	任务二三坐标测量技术

	知识目标
（1） 掌握三坐标测量基本原理；
（2） 掌握三坐标测量机分类、组成及功能。
技能目标
熟悉三坐标测量机的基本操作步骤。

	4

	23
	箱体零件的测量
	任务三箱体零件几何误差三坐标测量

	知识目标
掌握工作平面、远点设置及测量坐标系等相关三坐标测量术语。
技能目标
（1） 能根据零件结构，在三坐标测量机上进行零件的找平、
（2） 工作平面、原点的设置和测量坐标系设定
（3） 能对箱体零件进行几何误差手动测量

	8

	合计
	36


四、课程实施

1.教学条件
（1）软硬件条件

1）校内实训基地要求：

校内实训基地要配有现代检测实训室，配置三维扫描机、测长仪、测高仪、粗糙度仪、圆度仪、超声波检测仪、磁粉探伤仪、元素分析仪、百分表、机械比较仪等主要设备，能满足各课程教学项目实施的需求，设备配置达到企业现场生产设备要求，尽量模拟企业的生产场所设置生产区域，按生产流程布置检测实训设备，生产性实训车间（室）应区分出实训区、讨论区和教学区，适应小组团队完成任务学习的需要。要注重生产环境与职业环境的建设，使学生在真实或仿真的职业环境中得到熏陶。
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2）校外实训基地要求：

海泰科模具有限公司一次性接纳10名以上学生顶岗实习的能力，能提供机械产品尺寸误差测量、几何误差测量、表面粗糙度测量、齿轮及齿轮副精度测量、螺纹测量及箱体类零件测量等具体测量任务，能使学生有机会接触各种先进的检测设备和检测工艺，并得到企业兼职指导教师的现场指导。
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（2）师资条件

1）专任专业教师素质要求：

a）具备机械类专业大学本科以上学历，通过培训获得教师职业资格证书，通过专业教学能力测试；

b）具备机械产品检测及检验职业资格证书或相关企业技术工作经历，具备双师素质；

c）具备工学结合课程设计、教学组织与教学实施能力；

d）能指导学生进行机械产品的尺寸误差测量、几何误差测量、表面粗糙度测量、齿轮及齿轮副精度测量螺纹及箱体各项误差的综合测量。

2.教材选用和编写建议

（1）教材选用。

《公差配合与测量技术》 李强 文跃兵主编 上海交通大学出版社

《机械产品检测与质量控制》实训指导书  李强刘艳萍 文跃兵主编 湖南工业职业技术学院。

（2）教材编写原则与要求。

教材必须是课程实施的载体,应具有职业适应性、任务驱动性和可操作性特点。通过研究项目式教材的编写模式和教学内容的表达形式,提出以工作任务分析为前提设计项目、要降低课程实施成本、教材内容要多用图表表示。

（3）教材、教学参考资料使用建议。

教材尽量使用十三五规划教材，教学参考资料见机械制造与自动化专业建设资源库微知库建设网站。

3.教学方法建议

针对具体的教学内容和教学过程需要，采用项目教学法、任务驱动法、讲授法、引导文教学法、角色扮演法、案例教学法、情境教学法、实训作业法等。

也可以将教学方法和手段要求并入前面“课程内容与要求”，按教学单元介绍所应采用的教学方法和教学手段。

4.教学评价

教学评价和考核中贯彻能力本为的理念。在设计教学考核方式时，不再简单进行理论知识考核和单一的期末考试等做法，推行过程考评、报告考评、知识考评等多远的综合评价方式，对知识与技能、过程与方法、情感态度与价值观等进行全面评价。

学期教学评价=过程评价30% + 知识评价20%+综合测试50%

5.课程资源开发与利用

（1）学习资料资源：

学习资料资源有实训指导书、学习指南、教学课件、微课视频、教学动画等。

（2）信息化教学资源：

如网络课程、多媒体课件、多媒体素材、电子图书和专业网站的开发与利用。

（3）课程资源的开发建议

应撰写学习指南和实训指导书，帮助学生明确学习目标和进度，指导学生的

学习方法、实训任务的实际操作步骤，常见问题的解决方法等。充分开发和利用网络课程资源，充分利用诸如多媒体课件、教学视频、教学案例、学习论坛、在线答疑、在线测试等资源，使教学从单一媒体向多种媒体转变；教学活动从信息的单向传递向双向交换转变；学生学习从个人独自学习向合作学习转变。
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